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O型橡胶密封圈求购

发布日期: 2025-09-22

不同种类O型圈的性能有什么区别？丁晴橡胶O型圈：是使用较多的代表性材料，具有优良的
耐油性、耐磨性和稳定的耐热性，对煤油、轻油等燃料油的耐性，是一般燃料油用材料。苯乙烯
橡胶O型圈：对乙二醇型制动液等材料中的动、植物油的优良耐性。硅橡胶O型圈：是在具有优良
耐热性、耐寒性的合成橡胶中使用范围较普遍的材料。特别是耐热水性、耐水蒸汽性优良的材料，
适合对缸套等使用。氟橡胶O型圈：在合成橡胶中耐油、耐化学药品性、耐热性较优良的、适用
范围较广的材料。O型圈高耐磨，密封面磨损后具有自动弹性补偿功能。O型橡胶密封圈求购

影响橡胶O型圈产品缩水率的原因：1.胶料可塑性越好，缩水率越小；胶料硬度越高，缩水率
越小（高硬度除外）。2.填充剂用量越多，缩水率越小；含胶量越高缩水率越大。3.多孔模腔的
模具，中间模腔硫化制品的收缩率比边缘模腔硫化制品的收缩率要大。4.注压法硫化制品的收缩
率比模压法硫化制品的收缩率要稍小。5.薄型制品（断面厚度小于3mm）的收缩率比厚制品（断
面10mm以上）的收缩率大0.2%---0.6%。6.同规格的圆截面和方截面的收缩率近似。7.夹层织物
越多，收缩率越小。O型橡胶密封圈求购O型圈在不运用的状况下尽量不要翻开O型圈原包装，避
免O型圈上附着有尘埃混入异物可能形成O型圈损害。

众所周知，O型圈材料的选择对其密封性能和使用寿命有着重要意义。材料的性能直接影响O型
圈的使用性能。除应具备密封圈材料的一般要求外，O型密封圈还要注意下述条件：(1)富有弹性
和回弹性；(2)适当的机械强度，包括扩张强度、伸长率和抗撕裂强度等。(3)性能稳定，在介质
中不易溶胀，热收缩效应（焦耳效应）小。(4)易加工成型，并能保持精密的尺寸。(5)不腐蚀接
触面，不污染介质等。满足上述要求的较适合而且较常用的材料是橡胶，所以O型圈大多用橡胶
材料制成。橡胶的品种很多，而且不断有新的橡胶品种出现，设计与选用时，应了解各种橡胶的
特性，合理选择。

一般情况下O型圈老化和以下因素有关：1、臭氧：臭氧的化学活性比氧高得多，破坏性更大，它
同样是使分子链发生断裂，但臭氧对橡胶的作用情况随橡胶变形与否而不同。当作用于变形的橡胶
(主要是不饱和橡胶)时，出现与应力作用方向直的裂纹，即所谓“臭氧龟裂”;作用于变形的橡胶
时，只表面生成氧化膜而不龟裂。2、热：温度的升高会引起橡胶的热裂解或热交联。但热的基本
作用还是活化作用。提高氧扩散速度和活化氧化反应，从而加速橡胶氧化反应速度，这是普遍存
在的一种老化现象--热氧老化。O型圈的应用简单的来说，一般安装在外圆或内圆上截面为矩形的
沟槽内起密封作用。
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选择O型圈考虑的因素：1、密封形式。按负载类型可分为静密封和动密封；按密封用途可分
为孔用密封、轴用密封和旋转轴密封；按其安装形式又可分为径向安装和轴向安装。径向安装时，
对于轴用密封，应使O型圈内径和被密封直径d2间的偏差尽可能地小；对于孔用密封，应使其内
径等于或略小于沟槽的直径d1。2、工作介质和工作条件。在具体选取O型圈材料时，首先要考虑与
工作介质的相容性。还须综合考虑其密封处的压力、温度、连续工作时间、运行周期等工作条件。
O型圈是种圆环形状的机械垫片。O型橡胶密封圈求购

O型密封圈适用于装在各种机械设备上。O型橡胶密封圈求购

O型圈是很常见的零部件，它的体积虽然小，却发挥着巨大的作用，它的质量直接关系到使用
时的密封效果。O型圈毛边过大，在生产的时候，往往需要使用到模具，在成型之后，需要从模具
中倒出来，在出模后会有毛边存在，毛边会很大程度的影响产品质量。为了保证边缘光滑、无毛
刺，往往需要使用打边机或者冷冻包边条来处理毛边。O型圈在生产的时候，原料是相当重要的一
环，很多时候所生产O型圈拉涨性和回弹性欠缺，不单是因为是生产过程中时间管控不严谨，原
料也是很大的因素之一。O型圈一旦毛边过大，则影响产品的外观和质量。O型圈原料选择不当，则
很有可能导致产品的性能不好。O型橡胶密封圈求购

玉环邦泰科技有限公司属于橡塑的高新企业，技术力量雄厚。邦泰密封是一家有限责任公司
（自然）企业，一直“以人为本，服务于社会”的经营理念;“诚守信誉，持续发展”的质量方针。
以满足顾客要求为己任；以顾客永远满意为标准；以保持行业优先为目标，提供高品质的O型圈，
密封垫，异型件，硅胶。邦泰密封顺应时代发展和市场需求，通过高端技术，力图保证高规格高
质量的O型圈，密封垫，异型件，硅胶。


